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Laitevalmistajat
CEAD

Ekstruuderitarjonta
e E25, 30 kg, max 12 kg/h, nozzle 2-18 mm

e S25, 40 kg, max 24 kg/h, nozzle 2-18 mm
e E40, 70 kg, max 60 kg/h, nozzle 4-24 mm
e ES0, 170kg, max 84 kg/h, nozzle 4-24 mm

CEAD Flexcube
 3-akselinen portaalijarjestelma
+ 45-asteinen tulostus
CNC-ty6stopaa, tyostétarkkuus 0.02 mm/m
Integroitu Adaxis ohjelmisto
Nopea asennus ja kayttéonotto
4, 8 ja 12m vaihtoehdot

Mol Euroopan unionin
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Laitevalmistajat
CEAD

Yritys panostaa meriteollisuuden
sovelluskohteisiin, ja on avannut Marine
applications center:in.

— 2000m?2 tuotantotila Delftissa

— 12m robottisolu
— Merisuunnittelu, laitteisto, ohjelmisto ja

materiaalit
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https://robotextruder.com/
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CEAD CORE Maritime
Product datasheet

Laitevalmistajat
CEAD

1. Introduction

CEAD CORE Maritime'™ is an additive manufacturing compound developed for maritime
applications. This glass fiber reinforced polyolefin material has excellent ductility and impact
ength, both in print direction and transverse to that. It is

» CEAD esitteli messuilla myos uutta
"CEAD Core Maritime” —materiaalia.

2. Mechanical performance as-printed

The performance of the material is determined on samples taken from printed panels. The

properties are determined on ‘as-printed’ test plates, as well as on test plates that have been
machined flat.

| Property (test method) [ value [ Test Condition |
| Tensile strength | |
X - in print direction | 49.2mpPa |
X - in print direction | 47.7mpa |
li perpendicular to layers | 9.7 MPa |
|_Z- perpendicular to layers ]] 9.1 MPa ][
| Strain at Maximum stress |
| X-in print direction 12.3% |
| X-in print direction 11.1% |
| Z- perpendicular to layers 7.8% |
| Z- perpendicular to layers [, 15.28% ]l
Charpy Notched impact | ]
\\jerandicular to x?orrientation | 3a2k/mz |
[__Perpendicular to Z-orrientation [ te6awmz |

1)  Room temperature, unaged, as-printed
2) Room temperature, unaged, flattened
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https://robotextruder.com/
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Pump Industry
Sand-casting pattern

TECHNICAL SPECIFICATIONS

CEAD solution
Dimensions LxWxH

Hybrid F

Weight —
Material 30% GF (M Chemical G XD
Printing time (hr) Tah e
Milling time (hr) 3hr = = o

Layi lw’:’gh( (mm) 135 mn = —==n —

Layer width (mm) 120 mr = = — -

Nozzle size Follow for more LFAM

applications
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Lead time Reduced lanafil Rapid S X
EEHIRD E¥0ecatich prototyping CEAD solution Foid Fleaor Resesrch 5L « S25 extruder (2
4 Dimentions UXAGH | BSExBAD0 Al :
y AT 55 ‘ Weight 1260 5
- Material PIPG 30% GF (WitSubish] Chemmical Group)
Prinzing time 6he = =
“Millieg time 7he
“Lajer height (men) 32 mm
Layer width () 18 ovn
Nomlesse |120m i .
MARKET SEGMENTS

Follow for moce LIAM

Applicable to delerse applications
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Laitevalmistajat
Caracol

 Caracol valmistaa FGF —jarjestelmia

Heron AM —tuoteperheen alla.
— Solu muodostuu asiakkaan tarpeen
mukaisesti
- Robotit: Kuka, Fanuc tai ABB

« Ohjelmistot
— Caracol Eidos Builder
o Siivutusohjelmisto
— Caracol Eidos IOT
o Pilvipalvelu prosessin monitorointiin
— Caracol Eidos Monitoring
o Vipra AM monitorin suite, joka tekee
reaaliaikaisen digitaalisen kaksosen
tulostusprosessista

* Euroopan unionin

*
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https://www.caracol-am.com/technologies/heron-am

CARACOL
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Laitevalmistajat
CMS

 Gantry-pohjainen hybridijarjestelma
- Kehitetty yhteisty6ssa Fraunhoferin
kanssa
— Tulostusorientaatiot: 0°, 45° ja 90°
— Tulostusnopeus: 16 m/min
- Ekstruuderivaihtoehdot: 10-100 kg/h ’

« Oma siivutusohjelmisto

S Euroopan unionin SAVONIA 3
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https://www.scmgroup.com/en/cmsadvancedmaterials/products/solutions-for-additive.c142608/soluzioni-per-additive.142609/cms-kreator.142610
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MACHINING VACUUM Fix URE
FOR AEROSPACE APPLICATION
Tochnolugy: Large»!ormatAM
Print time: 25 hours
Material: Dahltram@ C-250GF
20% glass fiber reinforced pc
Supplied by:

SAVONIA

3D-tulostuksen yhteishanke
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Laitevalmistajat . X
Hans Weber |

- AFTX/ X A
2uonu,|oa

Messuilla esilla Weber DXR 25
tulostussolu
— Tulostusnopeus 400 mm/s
— Tulostusalueen koko 1.6x1.2x1.3 m
— Lammitetty tulostusalusta: 280 °C
- Kameraseuranta

Tarjolla myos hybridijarjestelmia
—UH an%( Y a7l
o Tqustus 3-axis, jyrsinta 5-axis

Weberin tulostuspaissa melt sensorit,
jaahdytys ja melt pump

Extruuderimallit ja pursotusnopeudet
- AE 16 15.5D, 3.5 ch;‘/h
- AE20155D 8 kg/
~ AE 30 15.5D, 36 kg/h
— AE 30 130D, 45 kg/h

Euroopa.n unionin SAVONIA
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https://www.hansweber.de/en/products-services/additive

Function

Machice type:

Centre console
carrier (finished)

Live printing at the b

Function:
Structural component with functional integration for
automative small sefies project by BMW Group

H i - - Machine type:
"eww 3 MEX or LSP system viith WEBER AE 20 extruder

‘ Slicing:
SorutCAM/P3D

Material:
Ak

Ao PAi

Next U28 ICF 40 1 black,
astic, PA11.CF40

Printing time:
<4h

Weight:
approx. 4 kg

Size:
300 % 300 x 1000 mm> "

_—--‘
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Laitevalmistajat
3D Systems

« EXT Titan Pellet —koneet
— FGF ekstruuderi (400 °C)
— Lammitetty kammio ﬁ80 °C
— Lammitetty tulostusalusta (140 °C)
— Optiot
o Jyrsinkara hybridivalmistukseen
o FDM —tulostuspaa 82.85 mm
filamentille, 400 °
— 3 eri kokoluokkaa
EXT 800: 800 x 600 x 800 mm
EXT 1070: 1070 x 1070 x 1118 mm

EXIT 1270: 1270 x 1270 x 1829 mm
Siivutusohjelmisto: Simplify3D

»#** | Euroopan unionin
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EXT 800 Titan Pellet
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https://www.3dsystems.com/ext-titan-pellet-3d-printers
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Laitevalmistajat
Fanum

Lambda ST
- My0s hybridiversio tarjolla
o Lambda VTS Hybrid
o Lambda VTM Hybrid

Tulostusnopeus: 20m/min

Oma VisioCNC ohjelmisto
hybridivalmistukseen

4 ekstruuderivaihtoehtoa
G.12: 12kg/h

G.20: 20kg/h

G.50: 50kg/h

G.200: 200kg/h

»#** | Euroopan unionin
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https://www.fanum.pl/en/our-products/hybrid-manufacturing-system/

el

3D PRINT MOLD BOAT

8 _Iom\demuy of 170kg/m1
O 170k /my
Macerial: PP GF30
Princing time: 18 hours
Weiche: 120 kg
Millig cime: 4 hours

Moulding: Vacutm
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Laitevalmistajat
Breton

* Bretonilla ei tana vuonna ollut laitetta
esilla ollenkaan, esimerkkikappaleita
kuitenkin useita.

« Breton Genesi jarjestelmat gantry-
pohjaisia tulostusjarjestelmia
- "E2: 60 kg /h
o E2 K40: 4000x1900x1300 mm
o E2 K60: 6000x1900x1300 mm
o E2+M: thridijéljestelm'a
- E3: 300 kg /
o E3: 4-30 m x 1.9-bm x 2-2.5m
o E3+M: hybridijarjestelma

3DTY
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https://breton.it/products/machines-and-lines/breton-genesi
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Laitevalmistajat
Multiax

 Gantrypohjainen jarjestelma,
hybridivalmistus 3tu ostus+koneistus)

« Rev3RD tulostuspaa
- Vesijaahdytetty ekstruuderi
- RD-M10: 12 kg/h
- RD-M25: 25 kg/h
- RD-M40: 40 kg/h

Euroopan unionin Yi\"[e]\']]. 3DTY
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https://www.multiax.com/_uk/
https://rev3rd.com/
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Laitevalmistajat

QBIG

« Qbig Queen 1
— Tulostusalue: 1700 x 1050 x 1050 mm
— Lammitetty tulostuskammio: © 80 C
— Lammitetty tulostusalue: 120 °C
— Tulostusnopeus: 500 mm/s, 0.15-2 kg/h
— Variable-FGF tulostuspaa
o Mahdollistaa suuttimen aukon
saatamisen tulostuksen aikana

* = -
Rl Euroopan unionin @
osarahoittama SAVONIA ‘3DTY


https://www.qbig3d.de/en/xxxl-3d-printer/

Laitevalmistajat
WASP

CEREBRO hallintayksikko, joka
mahdollistaa WASPIn tulostuspaiden
kayttamisen kasivarsirobottien kanssa.

Granulaattitulostimia mm.
- POWER WASP 45 HDP
- 3MT HDP

Ekstruuderit mm.

— HDP Extruder, Max output 350 g/h (with
1mm nozzle)

- HDP XL Extruder, Max output: 2.5 kg/h
(with 5mm nozzle)

* Xt %

* 5 *
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https://www.3dwasp.com/en/extruders-for-robotic-arm/
https://www.3dwasp.com/en/power-wasp-45-hdp/
https://www.3dwasp.com/en/wasp-3mt-hdp-big-3d-printer/
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Laitevalmistajat
Yizumi

* Yrityksella oli kaksi
robottitulostusjarjestelmaa esilla

 Pienempi robottisolu (SpaceA S-Line
900E-500-DUO) tulosti kuljettimen paalle
tuplasuuttimella ja suurempi malli
(SpaceA- B-Line 2500-1000-DKP)
kaantopoydalle

Mol Euroopan unionin
osarahoittama SAVONIA

3D-tulostuksen yhteishanke



https://www.chromos.ch/en/industrial/3d-solutions/3d-printers/fgf-3d-drucker/

yizumi

e £linkd
yizumi
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Laitevalmistajat
Krauss Maffei

 Krauss Powerprint
— Gantry-pohjainen jarjestelma
— Tulostusalue: 2 x2,5x2 m
— Lammitetty tulostusalusta: 180 C
— Monitorointiohjelmista: dataXplorer

 Kraussin Oma ekstruuderi
— Printcore Large Scale Additive Extruder
- Max output 70 kg/h
- Max temp 400 °C
— Melt pump

» Osastolla oli esilla ekstruuderi myos
Comau kasivarsirobotissa.

Euroopan unionin
osarahoittama
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Pioneering Plastics
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SWe diameter 2-20mm
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https://www.kraussmaffei.com/en/our-technologies/additive-manufacturing
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3D PRINTED MEETING BOX.

WITH INTEGRATED FUNCTIONALITY.

The powePrint sysiem sireamines the production of custom designed
components In A single, elficket stop. This meeing box showCases
powerPrint's acvantages: Its crafted from rocycied materia's, desined
for easy transpon, and features iegeated funcoraliies ke bult-in
cabling. Wih powerPrint, printng a complete moeteg box takes just 33
Pers: delivering spoed, sustainablity, and smart dosgn in one soluton

DIMO™ eyen s 100X 1600 x 2100 mon
weight 560K
Print time. s

Matarial Recycled PETG with 30 % glasstber

ulostuksen yhteishanke



La Iteva I m I StaJ a t PELLET 3D PRINTING FOR EVERYONE
Profabb Garagebot , Q

« Profabb FGX Pellet Extruder
* (0-45° asteen tulostus mahdollinen

Euroopan unionin SAVONIA 3DTY

osarahoittama


https://www.profabb.com/garagebot3d/

Laitevalmistajat
Modix

« Modix tarjoaa MAMA 1700 tulostimeensa
myoOs FGF —ekstruuderia.

« Modix MAMA 1700
— Tulostusalue 1700 x 1000 x 1000 mm
— Dyze Design Pulsarin FGF —tulostuspaa

o 0.5-3kg/h

Euroopan unionin SAVONIA 3DTY

osarahoittama




MAMA 1700 |

Pellet € Filament 1'

1700 X 1,000 X 1,000 mm
2o

b
./

From:
A

P00

www.modix3d.com salesamodix3d.col

*
*
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Laitevalmistajat
Coqit

« Cogit Am 885 HT Pro | — v

— Tulostusalue: 800 x 800 x 500 mm V] " , B CCC [

— Kerroskorkeus: 0.1 mm

— Lammitetty kammio: 300 °C

— Lammitetty tulostusalusta: 300 °C

— Ekstruuderi: 500 °C

— Tulostusnopeus 200 mm/s

- Optiot

o 2 ekstruuderia (pelletti ja/tai
filamentti)

— 5D Vision lampokamera
prosessinseurantaan, tieto kerataan
talteen ja siita saa raportin.

o Al-pohjainen virheentunnistus:
« "Inconsistent extrusion,
Unsticking filaments, Hot spots,
Blobs, Stringing, Clogged
Nozzle... "

»#** | Euroopan unionin
*, .~ | osarahoittama SAVONIA ‘
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https://en.cogit.am/
https://en.cogit.am/smart_3d_printer/

Laitevalmistajat
Dyze

« FGF —tulostuspaiden valmistaja
- 0.5 -3 kg/h

 My0s pienempi Pulsar Atom FGF — A N
ekstruuderi tarkempaan tulostukseen. N (R

- Tulostusnopeus: < 1kg/ h Aan: S -l 1
- Paino 1.5 kg

POLSAR LARGE-SCALE
PELLET EXTRODER

SAVE TINE. / /
SAVE CosTs. :

3DTY

3D-tulostuksen yhteishanke
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https://dyzedesign.com/pulsar-pellet-extruder/

Laitevalmistajat
Gamart
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=1 7} i
| i I

I

« FGF —tulostuspaiden valmistaja

* 4 ekstruuderivaihtoehtoa
. G.12: 12 kg/h
. G.20: 20 kg/h
« G.50: 50 kg/h
. G.200: 200 kg/h

:**** Euroopan unionin 3DTY
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https://gamart.pl/en/machines/large-scale-3d-printing/
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Ohjelmat
Adaxis AdaOne

« Adaxis esitteli standillaan AdaOne -

ohjelman uusia ominaisuuksia, mm:

— Polkueditori, joka mahdollistaa robotin
tulostuspolun yksittaistenkin pisteiden
muokkauksen.

— Ohjelman tarjoamat mahdollisuudet
koneistukseen (machining tool path
creation).

« Esilla oli my0s joitakin tuloste-
esimerkkeja, seka Kuka robotti, joka
pursotti pylvasta SIKA MC80 -
materiaalista.

Euroopan unionin
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Ohjelmat
AI-Build

I« Alaibuilg

OLP* projection
nufacturiog
a(

« Ohjelmisto paivittynyt 3.0 versioon

« Uutena ominaisuutena mm.
— Koneistusominaisuuksien lisays
- My0s tyopoytasovelluksena
— Automaattinen muotin suunnittelun
tyopolku
- Lisaa DED toimintoja, mm.
o Dynaaminen prosessiparametrien
saatd metallitulostuksen aikana
o Prosessin lampdtilamonitorointi ja
ohjaus IOT-moduulin kautta
o TyOstoradan suunnittelu vaaputus- ja
korjaustarpeisiin.

Euroopan unionin
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Tulostuspaat & sensorit
LEAM

Kerroslampdétilan vakiointiin/
lammitykseen led-pohjainen ratkaisu

"Solving the layer adhesion problem”
Yhteistyossa Siemens ja CEAD
Hinta noin 50keE?

< **» | Euroopan unionin 3 DTY
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Tutkimusta
Fraunhofer

Fraunhofer esitteli muutamia uusia
tyokalupaita

Wire encapsulating additive
manufacturing
— FDM —prosessiin perustuva prosessi joka
mahdollistaa sahkdjohtojen lisaamisen
pinnoille.

Fiber encapsulating additive
manufacturing
— Lasikuidun lisadminen pinnoille ilman etta
optiset ominaisuudet karsivat.

Jet Dispensing electrical functions
— Nestemaisten materiaalien (musteet,

tahnat) lisays pinnoille.

3DTY

3D-tulostuksen yhteishanke
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https://www.iwu.fraunhofer.de/en/research/range-of-services/Competence-from-A-to-Z/functionalization-technologies/power-electronics/wire-encapsulating-additive-manufacturing.html
https://www.iwu.fraunhofer.de/en/research/range-of-services/Competence-from-A-to-Z/functionalization-technologies/sensors-and-actuators/fiber-encapsulating-additive-manufacturing.html
https://www.iwu.fraunhofer.de/en/research/range-of-services/Competence-from-A-to-Z/functionalization-technologies/sensors-and-actuators/jet-dispensing.html
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