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Johdanto

kerroskoko

 desktop lankatulostin 0,6x0,3mm
(LWxLH)

« CEAD E25 extruder min. 3x0,5mm
(LWxLH)

 yleensa 21x5mm
mallintaminen

« eri tulostus ja koneistus geometria
- yleensa min. 5mm offset

LW — layer width (kerrosleveys)
LH — layer height (kerrospaksuus)
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Pintalaatu

STEPOVER

CEAD AM Flexbot tarkkuus 0.1mm
riippuu tyokalusta
riippuu koneistusnopeudesta

riippuu koneistusmuodosta, esim. lead ja
tilt angle, step-over tai scallopkoko,
koneistussuunta
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UPM Formi 3D 20/19 rouhinta, 20mm pall
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Lampomuovausmuotti |
I

« materiaalitestaus, tulostus ja koneistus
kestaa kuukauden

« korkeus — 90cm
 paino ~35kg/kpl
 tulostusaika ~14h

» koneistusaika ~60h
- rouhinta
— valiviimeistely
— viimeistely

e materiaali — UPM Formi 3D 20/19
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AM Flexbot Lapin Koulutuskeskus REDU environment (MX2212.79.01 integrated by CEAD Group) - Manufacturing AM Flexbot Lapin Koulutuskeskus REDU environment (MX2212.79.01 integrated by CEAD Group) - Manufacturing
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viimeistelyn jalkeen, 8mm pallopaajyrsin, 0,25mm Stepove valmiit muottipug
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Lampomuovausmuotti / ==

« materiaalitestaus, tulostus ja koneistus
kestaa 3 kuukautta

» korkeus — 135cm
 paino ~110kg/kpl
 tulostusaika ~16h

» koneistusaika ~pitka . S ‘ i
- vain vdliviimeistely P L —

materiaali — UPM Formi 3D 20/19
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véliviimeistely, 20mm pallopaa, fz=0,083
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~tukigeometriat estavat tarinaal.
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Koneistusominaisuudet

rouhinta — enintaan 4mm
koneistussyvyys

valivimeistely — 1Imm koneistussyvyys
viimeistely — 0,5mm koneistussyvyys

8mm pallopaajyrsin, n=8000rpm,
f=2000mm/min, fz=0.125, step
over=30% tyodkalun halkaisijasta
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Kasinlaminointi-
muotti

tulostus ja koneistus kestaa vain 2 paivaa
mitat — 154x50x17,5cm

paino — 35kg

tulostusaika — 4,3h

koneistusaika — 1h 6min

materiaali — UPM Formi 3D 20/19
jalkikasittely — sikli ja hiomapaperi
pinnoite — biopohjainen epoksi
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Nopea Prototyyppi WH

i :

 suunnittelu, tulostus ja koneistus kestaa
vain 6 pdivaa

—_—
™,

« mitat — 100cm ilman sokkelia |
« paino — 35kg -
» tulostusaika — 15h S
« koneistusaika — 1h 6min —
 materiaali — UPM Formi 3D 20/19 . et | s |
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Kiitoksia

jakob.haerting@redu.fi
www.redu.fi/3dty
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